Zadanie 1

W nowo powstajgcym oddziale produkcyjnym okresl sposéb rozmieszczenia pieciu stanowisk
roboczych, przy ktédrym wielkos$¢ pracy transportowej jest najmniejsza.

Materiaty przesytane miedzy poszczegdlnymi stanowiskami [t.]

1 2 3 4 5
1 X 2000 500 250 200
2 1000 X 200 1500 100
3 300 1000 X 600 0
4 150 900 1000 X 500
5 100 100 0 700 X

Zadanie 2

Wyrdb o numerze kodu 45XF sktada sie z dwdch komponentdw A, dwdch komponentdw B, jednego
komponentu C. Zapotrzebowanie na wyréb ma charakter ciggty i rGwnomierny w skali roku i wynosi
5000 szt. Koszty zawigzane z przygotowanie serii niezaleznie od jej wielkoSci wynoszg 3000zt, a koszt
przechowywania jednego produktu przez rok oszacowano 20% jego kosztu jednostkowego, ktéry
wynosi 5000zt. Dopuszczalny udziat czasu przygotowawczo-zakonczeniowego w czasie wykonania
wynosi 10%. Czasy przygotowawczo zakonczeniowe (tpz) i czasy jednostkowe (tj) sktadnikow
zestawiono w ponizszej tabeli ( w min) .

Skladniki Komponent A Komponent B Komponent C
Nr tpz tj tpz tj tpz tj
operacji
10 25 0,5 50 1 5 1
20 25 0,5 15 1,5

W oparciu o powyzsze dane nalezy ustali¢:

a. W jakich ilosciach uruchamia¢ produkcje wyrobu 45XF
b. Co jaki okres nalezy uruchamia¢ produkcje serii wyrobu 45XF
c. W jakich partiach nalezy uruchamia¢ produkcje sktadnikéow A, B i C?
d. lle beda wynosity rytmy indywidualne sktadnikéw A, B, C?
Zadanie 3

Oblicz czas cyklu w przebiegu rownolegtym i przedstaw go graficznie w oparciu o ponizsze dane:

llos¢ sztuk Qp =200 Wielkos¢ partii transportowej Qt = 50

Nr operacji 10 20 30 40

Czas jednostkowy ¢j;, min 1,5 1 2,5 1,5




Zadanie 4

Oblicz czas cyklu w przebiegu szeregowym i przedstaw go graficznie w oparciu o ponizsze dane:

llos¢ sztuk @, = 900

Wielkosé partii transportowej Q, = 150

Nr operacji 10 20 30 40
Czas jednostkowy t;;, min 2 1 0,5 15
Zadanie 5

Zapotrzebowanie w hurtowi papierniczej na pidra LAMY jest state i wynosi 500 szt. miesiecznie. Koszt
jednostkowy zamdwienia to 100 zt, a koszty niedoboru okreslono na poziomie 13,5 zt na rok. Koszt
utrzymania zapasu pidr LAMY to 6 zt na sztuke rocznie. Hurtownia pracuje 240 dni w roku. Oblicz: 1)
ekonomiczng wielko$¢ zamdwienia, 2) niedobér maksymalny; 3) zapas maksymalny; 4) taczny roczny
koszt zmienny; 5) cykl zlecania; 6) okres niedoboru zapasu i 7) okres dostepnosci zapasu; 8) liczbe

zamowien w roku.

Zadanie 6

Marek Nowak kupuje materiaty pismiennicze dla firmy ABC Motor. Zapotrzebowanie na drukowane
formularze wynosi 20 pudetek bloczkéw miesiecznie. Koszt ztozenia zamdwienia i przygotowania

dostawy to 60 zt. Utrzymanie pudetka na magazynie generuje rocznie koszty 18 zt za kazde pudetko.
Cena jednego pudetka bloczkéw z formularzami to 50 zt. Wyznacz ekonomiczng wielkos¢
zamodwienia, dtugosé cyklu zamawiania oraz koszty.

Zadanie 7

Na centrum obrébkowym MillWard1
wykonywane sg w jednej operacji
wszystkie zadania dotyczace 6 rdznych
zlecen wykonania czesci zamiennych
(zlecenia od M01 do MO06). Obliczony
czas wykonania poszczegdlnych zlecen,
terminy rozpoczecia i zakoniczenia
przedstawiono w tabeli. Wyznacz
kolejnosc realizacji zlecen i przygotu;j
harmonogram wg reguty FIFO, najpierw
najkrétsze; najpierw najpilniejsze. Oblicz
$redni czas w systemie dla kazdej
mozliwosci.

Zlecenie Czas realizacji | Termin Termin

[w godz.] rozpoczecia zakonczenia
Mo01 45 01.06.2019 05.06.2019
MO02 37 01.06.2019 10.06.2019
M03 19 01.06.2019 15.06.2019
MO04 50 01.06.2019 03.06.2019
MO5 15 01.06.2019 20.06.2019
MO06 10 01.06.2019 08.06.2019




Zadanie 8

Seria 10 zadan ma zosta¢ wykonana najpierw na maszynie |, a nastepnie na maszynie Il. Jezeli
wymagania czasowe obrdébki sg takie jak podano w tabeli ponizej, stwdrz harmonogram
minimalizujacy faczny czas przetwarzania. Opracowany harmonogram przestaw na rysunku.

Czas wykonania maszyna |

Czas wykonania maszyna Il

zadanie . .
(czas w min.) (czas w min.)
A 6 7
B 5 4
C 11 5
D 4 8
E 9 12
F 10 13
G 13 9
H 7 10
I 8 9
J 8 6




